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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, stlyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatot,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu készilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos elbirasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikddését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készuléket Gzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kdvetkezbkkel:
* a hegeszt6készilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
* avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb mikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténé munkaveégzés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzoket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védbruhat és a védbkesztylket
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydr(t, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat

0447 209 001 -5- © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

A FIGYELMEZTETES!
A huzalel6toldk csak MIG/MAG Gzemmaédu tapegységekkel vald hasznalatra szolgalnak.

Mas hegesztési modban, példaul MMA-ban hasznalva a huzalel6tolé és a tdpegység kdzotti
hegesztékabelt le kell csatlakoztatnia, kilénben a huzalel6told aram ala kertilhet, feltéltédhet.

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jéovahagyott hiitbkdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
véllalt dsszes garancia érvényét veszti.

Az ajanlott ESAB hiitékézeg rendelési szama: 0465 720 002.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati Gtmutaté , TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:'i‘ ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
- e

? + A hegesztékésziiléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtol.

* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget

ﬁ » A szivritmus-szabalyozoval rendelkez6 hegesztd hegesztés el6tt konzultaljon
:IR:.-I orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kozott interferencia johet Iétre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségligyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizélhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egyutt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztépisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztbpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegesztdpisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétdl,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd
fellethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

* Ne lélegezze be a g6zoket.
* Alkalmazzon szell§ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kézelében, hogy a
g6zbket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegbbdl.
IVSUGARZAS - szem- és bérsériilést okozhat

* Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé védbpajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

* A kozelben lévéket védje megfeleld pajzzsal vagy fliggénnyel.

=,
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1 BIZTONSAG

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

Védje hallasat. Hasznaljon fllvédét vagy mas hallasvédelmet.

O

\'f MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak
s Valamennyi ajto, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.

Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

* Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa elétt allitsa le a motort.

* Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgo alkatrészektdl

tavol.

N\
& + A szikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne legyen
gyulékony anyag a kozelben.
* Ne hasznalja zart tartalyok kézelében.

(5}
K
("\\_ﬂi TUZVESZELY

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehlil.

* Az égési sérulések elkertilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkeszty(t viselve fogja meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérto segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhatoé lakokornyezetben,
ahol az aramellatas a kisfeszlltség(i halézaton keresztil
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2012/19/EK irdnyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével djrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrol.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

0447 209 001 -7 - © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

VIGYAZAT!

Ez a készllék nem felel meg az IEC 61000-3-12:2011 szabvanynak. Ha kisfeszlltségi
koézlzemi haldézatra van csatlakoztatva, a berendezés telepit6je vagy hasznaldja felel6s azért,

hogy — a halézat Gzemeltetdjével valé konzultacié révén is — biztositsa a berendezés
csatlakoztathatdésagat.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védoéfelszerelések széles valasztéka kaphaté.

Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0447 209 001 -8- © ESAB AB 2026



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Fabricator ET 410iP egy hegesztd aramforras, amely TIG hegesztéshez és bevont elektrodas
hegesztéshez (MMA) hasznalhaté.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutatoé ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

Az aramforrast az alabbi tartozékokkal egydtt szallitjuk:

* 4,5m (14,8 Iab) halozati kabel CEE-dugasszal
* Kezelési utasités
* Toémld gyorscsatlakozoval

0447 209 001 -9- © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Fabricator ET 410iP

Halozati fesziltség 400 V £15%,
3~ 50/60 Hz

Primér aram |

MMA 31A

TIG 25A

Teljesitmény Uresjarati allapotban (ventilator leallt)

U, 400 V

40 W (VRD KIKAPCSOLVA)
15 W (VRD BEKAPCSOLVA)

Beallitasi tartomany

MMA 30 A/21,2V — 410 A/36,4 V
TIG 5A/10,2V -410 A/26,4 V
Megengedhet6 terhelés MMA hegesztésnél

60 %-os eszkozkihasznaltsag esetén 410 A/36,4 V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 310 A/32,4V
Megengedhet6 terhelés TIG hegesztésnél

60 %-os eszkdzkihasznaltsag esetén 410 A/26,4 V

100%-0s eszkbzkihasznéltsag esetén 310 A/22,4V

Eszlelhetd teljesitmény I, maximalis aramerésség

esetén 21 kVA

Aktiv teljesitmény |, maximalis aramerésség esetén | 17 kW
Teljesitménytényez6é maximalis aramersség esetén

MMA 0,82

TIG 0,79

Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén

MMA 88 %

TIG 86 %

Uresjarati fesziiltség U, max

VRD kikapcsolva 76V

VRD bekapcsolva 13,5V

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tdl +40 °C-ig (+14 °F-t6l +104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-20 °C-t8] +55 °C-ig (-4 °F-t8l +131 °F-ig)

Allandé hangnyomas liresjaras esetén

<70 db (A)

Méretek H x Sz x M

525 x 280 x 475 mm

Tomeg 38,5 kg (84,88 font)
Szigetelési osztaly F
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23S

Alkalmazasi osztaly

0447 209 001 -10 -
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3 MUSZAKI ADATOK

Elektromos halézat, S

sc min

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

Miikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon beliil,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikodési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készilékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékeét.

Az IP218S jell berendezés beltéri hasznalatra szolgal.

Az IP23S jelzésl berendezés beltéri hasznalatra szolgal, de kiltéri hasznalatra is alkalmas, ha
csapadéktol védett helyen all.

Alkalmazasi osztaly

A(z) 8! szimboélum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan aramitésveszélyes kdrnyezetben torténd
hasznalatra tervezték.

0447 209 001 -1 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakékdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld évintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek

elfedve.

7

D}

A lﬁﬂ@@@m@
&
0

A. Minimum 200 mm (8 havelyk)
B. Minimum 200 mm (8 hivelyk)
A FIGYELMEZTETES!

Rogzitse a berendezést, kiiléndsen, ha
a talaj egyenetlen, vagy lejtds.

0447 209 001
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4 UZEMBE HELYEZES

4.2

Emelési utasitasok

A gépi emelést a két kiils6 fogantyu egytittes hasznalataval kell elvégezni.

4.3

3

Max 30°
Max 40 kg/88 Ibs

Haloézati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos hal6zatra vonatkozé kovetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az S__,, értékkel a felhasznalo igénybevételi pontja és a nyilvanos
halézat kozotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaldja felelés azért,
hogy — szlikség esetén a haldzat Gzemeltetdjével valé konzultacié révén is — biztositsa, hogy a
berendezést a fentiek szerint csak S, -nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal
jellemezhets halézathoz csatlakoztassak. Tekintse meg a miiszaki adatokat a MUSZAKI
ADATOK c. fejezetben.

Gy6z6djon meg réla, hogy a megfelel6 biztositék védi. Az eléirasoknak megfelel védéfoldelést kell
kialakitani.

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival

0447 209 001 -13 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4.4  Ajanlott biztositékméret és minimalis

kabelkeresztmetszet

Fabricator ES 410iC

Halozati fesziiltség 400 V £15%, 3~50/60 Hz
Kabel-keresztmetszeti értékek 4x4 mm?
Maximalis aramérték | __

MMA 31A

I1eff

MMA 24 A
Biztositék

Tularamvédelem 32A

C MCB tipus 32A

Ajanlott hosszabbité6 maximalis hossza 100 m/330 lab.
Hosszabbito javasolt minimalis mérete 4%x6 mm?

Aramellatas generatorral

Az aramforras kiilonb6z6é tipusu generatorokrdl taplalhaté. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend® energiat a hegeszté-aramforras megfeleld mikodtetéséhez. Automatikus
fesziltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkezé, 30 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

4.5 Csatlakoztassa a Cool 2 hiitéegységhez egy
adapter segitségével

Ugyeljen ra, hogy az aramforras ki legyen kapcsolva.

1. Csatlakoztassa a Cool 2 (0465 427 880) hiitdegységet a Cool 2 adapterhez (0447 248 001):
a. Huzza ki a kabelt a hitéegységbdl az adapteren keresztiil.

b. Helyezze az adaptert a hiit6egységre.
c. Csatlakoztassa az adaptert a hiitéegységhez a mellékelt M6x10-es csavarokkal.

2. Csatlakoztassa a Cool 2 adaptert a Fabricator ET 410iP készllékhez:
a. Vegye le a labakat az aramforrasrdl, és szerelje fel a hiitéegységre.

0447 209 001
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4 UZEMBE HELYEZES

b. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté csavarokat, majd vegye le a panelt. Tavolitsa el a jobb oldali
panelt tarté két csavart.

\

>

c. Helyezze az aramforrast az adapterre, majd csatlakoztassa a kabelt az alsé lemezen keresztul a
PCBA-hoz. Csatlakoztassa a csatlakozot a P6 csatlakozohoz.

d. A csavarokat felhasznalva szerelje 0ssze az aramforrast és az adaptert.

0447 209 001
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4 UZEMBE HELYEZES

© ©

Jili}

e. Szerelje vissza az aramforras oldalsé paneljét a csavarokkal.
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre val6 fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél
fogva.

A EIGYELMEZTETES!
Aramités! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

1. Vezéri6panel 6. Pozitiv hegeszt§ kimenet
2. Gazszelep (kimenet) 7. Halbézati kabel
3. Csatlakoz6 a 2 tlis hegeszt6pisztoly szamara 8. Halozati tapellatas fékapcsoldja, BE/KI
4. Csatlakozé a tavvezérlbegység szamara vagy 9. Gazszelep (bemenet)
8 tls hegesztbpisztoly-csatlakozd
5. Negativ hegeszt6 kimenet

5.2 TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrédaval hdzott ivvel megémlesztik a
munkadarabot. Az olvadékot és az elektrodat véddgaz 6vja, amely altalaban
,.- valamilyen inert gazbdl all.

TIG-hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:
» TIG-hegesztbpisztoly és gazszelep

* argongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozo

» volfram elektroda

+ testkabel (bilinccsel)
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5 UZEMELTETES

5.3 MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az iv
- megolvasztja az elektrédat, illetve a munkadarab egy bizonyos részét is. Az olvadas
/ soran képz6doé burok védéréteget képez, és az olvadék Iégkori beszennyezddéstdl
val6 védelme érdekében védégazt hoz létre.

MMA hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:

* hegesztékabel elektrédafogdval
» Testkabel bilinccsel

5.4 A hegesztokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszt6é kimenet (+) és egy negativ hegeszt6
kimenet (-) a hegeszt6 és a testkabelek csatlakoztatdsahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatol figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Rdgzitse a testkabel érintkezéjét a
munkadarabhoz, és biztositsa, hogy j6 legyen az érintkezés a munkadarab és a hegesztd aramforras
testkabelének kivezetése kozott.

* TIG-hegesztés esetén a hegesztdpisztoly a negativ hegeszté kimenetet (-), a testkabel pedig a
pozitiv hegeszt6 kimenetet (+) hasznalja.

*  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elekiroda tipusatdl fliggden, a hegesztékabel csatlakoztathaté a
pozitiv hegeszté kimenethez (+) vagy a negativ (-) hegeszté kimenethez. A kivezetés polaritasa
megtalalhat6 az elektréda csomagolasan.

5.5 A haldézati csatlakozas be-/kikapcsolasa

A kapcsol¢ ,BE” allasba kapcsolasaval kapcsolja be a halézati csatlakozast.
A berendezést a kapcsold ,OFF” (Ki) allasba forditasaval kapcsolja ki.

Flggetlendl attdl, hogy az aramellatas szokatlan médon megszakadt vagy az aramforrast a szokasos
maodon kapcsoltak ki, a hegesztési adatok elmentddnek, és azok a berendezés kdvetkezd
bekapcsolasakor rendelkezésre allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

5.6 Ventilatorvezérlés és Cool 2

Az aramforras egy automatikus hészabalyozéval van ellatva. A f6kapcsold bekapcsolasakor a
ventilator 10 masodpercig mikodik, majd leall. A ventilator a hegesztés megkezdését kdvetben a
hegesztés befejése utan még par percig mikodik, majd az aramforras energiatakarékos izemmaodra
kapcsol. A ventilator a hegesztés folytatasakor Ujraindul. Ha a Cool 2 hiitéegység csatlakoztatva van
az aramforrashoz, a Cool 2 miikédése szinkronban van a ventilatorral.

5.7 Hovédelem

Az aramforras rendelkezik tulmelegedés elleni hdvédelemmel. Amikor a h6mérséklet
eléri a 80%-os korlatot, a tulmelegedés visszajelzdje villogni kezd a panelen; ha a
hémérséklet meghaladja a korlatot, a hegesztés leall, a tulmelegedés visszajelzdje
kigyullad, és a kijelzdn hibalzenet jelenik meg. A védelem automatikusan helyreall,
amint megfelel6 mértékben lecstkken a hémérséklet.
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5 UZEMELTETES

5.8 Feszultségcsokkentd eszkoz (VRD)

Fesziiltségcsokkentd eszkéz (VRD)

VRD A VRD-funkcié biztositja, hogy az liresjarasi fesziiltség ne haladja meg a 15 V értéket,
amikor nem folyik hegesztés. Ezt a panelen egy vilagité VRD lampa jelzi. Ha a VRD
funkcié be van kapcsolva, a zéld led vilagit, ha a VRD ki van kapcsolva, a piros led
vilagit.

A ZG14725330001 és ZG14725330036 kdzotti sorozatszamu aramforrasok és az
Osszes késbbbi aramforras esetében a VRD funkcié alapértelmezés szerint ki van
kapcsolva.

59 Tavvezérlo

Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras ellls6 paneljéhez, majd a panelen

talalhato tavvezérl6 gomb megnyomasaval aktivalja a tavvezérlét (aktivalaskor a
tavvezérld gombija vilagitani kezd). A tavvezérlés aktivalasakor a hegesztéaramot a
tavvezérld késziilék vezeérli.

DC TIG izemmddban a minimalis tavvezérelt aramot a kezdeti aram hatarozza meg, a
maximalis tavvezérelt aramot pedig a helyileg beallitott aram korlatozza. Helyi
Uzemmodban példaul allitsa a ,kezdeti aramot” 50 A, a ,bedllitott aramot” pedig 200 A
értékre, majd valtson at tavvezérelt lzemmaddra. A tavvezérelt lzemmoddban az
aramtartomany 50 A értékrél 200 A értékre valtozik. A kezdeti aram (minimalis aram
tavvezérelt tzemmddban) a helyi és a tavvezérelt izemmaodban egyarant beallithatd,
de a beallitott aram (maximalis aram tavvezérelt izemmaodban) csak a helyi
Uzemmodban allithaté be.

Impulzus TIG izemmddban az alap- és a beallitott aram kdzotti arany megegyezik a
helyi Gzemmaddban fennallé arannyal: példaul ha helyi izemmddban az alaparam 50 A
értékre van beallitva, a beallitott aram pedig 100 A értékre, és az arany 0,5, akkor a
beallitott aram vagy az alaparam tavvezérelt Gzemmaodban torténd beallitasa esetén
az arany ugyanaz marad. Barmelyik érték beallitasaval a masik érték is ennek
megfelel6en valtozik.

510 Memoria

A memoriaba 10 hegesztési program menthet6: PrO — Pr9.

A meméria funkci6 aktivalasahoz nyomja meg a memdéria gombot (9). Ekkor a PrO
felirat jelenik meg a kijelzén. A memdriacsatorna megvaltoztatasahoz forgassa el a
vezérlbgombot (11). Tartsa lenyomva a mentés gombot (8) 2 masodpercnél tovabb,

amig a kijelz6n meg nem jelenik a kdvetkezb felirat: - - - . Az aktudlis hegesztési
folyamat 6sszes bedllitasat menti a rendszer ebbe a csatornaba, majd kilép a memdria
funkcidbal.

Egy korabban elmentett hegesztési folyamat betoltéséhez nyomja meg a memoaria
gombot (9). Ezzel aktivalédik a memdria funkcio, és megjelenik a Pr0 felirat. A
memoriacsatorna megvaltoztatasahoz forgassa el a vezérlégombot (11). Valassza ki a
betdlteni kivant csatornat, nyomja meg réviden a betoltés gombot (8). Ekkor a
rendszer betdlti a korabban elmentett beallitdsokat. Ha ezen a csatornan korabban
nem volt semmilyen beallitas, a kijelz6n megjelenik a - - - felirat, a beallitasokat pedig
nem tolti be a rendszer.

A meméria funkciobdl valé kilépéshez nyomja meg réviden a memaria gombot (9).

0447 209 001 -19 - © ESAB AB 2026



6 VEZERLOPANELEK

6 VEZERLOPANELEK

0447 209 001 -20 - © ESAB AB 2026
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6.1 Fabricator ET 410iP
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6 VEZERLOPANELEK

1. VRD Kl visszajelzéje. 17. Nagyfrekvencias ivinditasi izemmad
kivalasztogombja és visszajelzéje. A
nagyfrekvencias ivinditasi lzemmad vagy a
Lift-TIG Gzemmdd kivalasztasara szolgal.

2. VRD BE visszajelzéje. 18. 2T/4T/4TS/ponthegesztés izemmad
kivalasztogombja. Nyomja meg a 2T, 4T, 4TS
vagy ponthegesztés izemmoad
kivalasztasahoz (csak TIG esetén).

3. Aram BE visszajelzéje. 19. Hegesztési folyamat kivalasztégombja.
Nyomja meg a DC TIG, az impulzus TIG vagy
az MMA kivalasztasahoz.

4. Hibajelzés. Tulmelegedést jelez. 20. Gazutéaramlas visszajelzé.

5. Kijelzd. Megjeleniti a bedllitott vagy mért 21. Végsd aram visszajelzéje.
értéket és a hibakddokat.

6. Helyi vezérlés visszajelz6je. Ha vilagit, az 22. Aramlefutas visszajelzé.

aramot a vezérlégomb szabdlyozza.
7. Tavvezérlés lzemmad kijelzése. Ha vilagit, az 23. Impulzusfrekvencia visszajelzdje.
aramot a tavvezérld készulék szabélyozza.
8. Gaz kifuvatas/betoltés/mentés gomb és kijelz6.24. Az impulzusjelz6 Gizemideje.
DC TIG és Pulse TIG Gizemmodban nyomja
meg a gaz kifuvatas érdekében. Memoria
Uzemmodban nyomja meg egyszer a gombot a
memodria betdltéséhez, vagy nyomja meg
hosszabban a memoériaba térténé mentéshez.

9. Memoria gomb. Nyomja meg a folyamat 25. Alaparam visszajelz6.
betdltéséhez vagy mentéséhez.

10. Elére gomb. Nyomja meg a médosithato 26. Bedllitott aram visszajelzéje.
paraméter kivalasztasahoz.

11. Vezérlbgomb. Nyomja meg az adatok 27. Aramfelfutas-visszajelzé.

beallitdsahoz.
12. Visszajelzd bedllitasa. Ha vilagit, az érték a  28. Ponthegesztés id6tartamanak visszajelzdje.
vezérldgombbal mddosithato.
13. A/V/Vissza gomb. Nyomja meg a hegesztés 29. Kezdeti aram.
kdzben a kijelz6n megjelen6 aramerdsség
vagy fesziltség kivalasztasahoz. Beallitasi
Uzemmodban (a 13-as kijelzd vilagit), nyomja
meg a gombot a mddosithatd paraméter
visszafelé torténd kivalasztasahoz.

14. S/%/Hz visszajelzbje. 30. iverdsség kijelz6.
15. Feszilltség visszajelzgje. 31. Indit6 impulzus visszajelzéje.
16. Aramer@sség visszajelzje. 32. Gazelbaramlas visszajelzé.

6.1.1 Navigacié

Paraméter kivalasztasa
A (10) gomb megnyomdsdaval szamos értéket meg lehet jeleniteni és valtoztatni. A (11) gomb
megnyomasaval valtoztassa meg az értékeket.

Paraméterek beallitasa

A beallitasi visszajelz6 (13) vilagitani kezd, amikor egy megjelenitett érték modositasa elérhetéve
valik. Az érték megvaltoztatasanak a mért érték izemmaddban torténé megkisérlése automatikusan a
beallitott aramérték tzemmaodra valo atallashoz vezet.

Ha mért értékek lathatdak, a beallitasi visszajelzd (13) kikapcsolt allapotban van.

Hegesztési paraméterek
A rendszer értelemszer{ien impulzusos és impulzus nélkili hegesztés alapjan tarolja a hegesztési
paramétereket. Az értékek az impulzusos és impulzus nélkli opciok koézoétti valtaskor médosulnak.
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6.2 TIG beallitasok
Jelzé Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapértelmeze | Elérhetd
tartomany lépés tt érték lizemmod
HF be HF be vagy ki | be/ki be DC TIG/Impulzus
2T/4T/4TS/SPOT
El6aramlas Gazel6araml |0,1-2,0 0,1 0,5 DC TIG/Impulzus
as ideje (mp)
2T/AT/IATS/SPOT
Indité Inditasi 0-100 1 30 DC TIG/Impulzus
impulzus impulzusara
m (A) 2T/4T/4TS/SPOT
HFON
Kezdeti aram | Kezdeti aram | 5-beallitott 1 15 DC TIG/Impulzus
aram
4T/ATS
Felfutas Aramfelfutas |0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Impulzus
ideje (mp)
4T/ATS
Beallitott Beallitott 5-410 1 100 DC TIG/Impulzus
aram aram (A)
2T/4T/4TS/SPOT
Alaparam Alaparam (A) | 5-beallitott 1 50 Impulzus TIG
aram 4T/ATS
Aramlefutas | Aramlefutas |0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Impulzus
(mp)
2T/AT/ATS
Végs6 aram | Végsd aram | 5-beallitott 1 20 DC TIG/Impulzus
(A) aram
4T/ATS
Utdéaramlas | Utéaramlas |0,5-20,0 0,1 3,0 DC TIG/Impulzus
(mp)
2T/AT/IATS/SPOT
% Impulzus | Impulzus 10-90 1 50 Impulzus TIG
uzemi ciklusa 2T/AT/ATS/SPOT
(%)
Impulzusfrek | Az impulzus |0,5-250 0,1(0,5-20,0); |1,0 Impulzus TIG
vencia ‘Er:;" enciaa 1(20-250) 2T/AT/ATSISPOT
Ponthegeszté | Ponthegeszté | 0,1-20 0,1 2,0 DC TIG/Impulzus
s s ideje (mp)
SPOT
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6.2.1 Mért értékek

Mért aram

A hegesztéaram kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért fesziiltség

AV ivfesziltség kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

6.3 A TIG funkcidok ismertetése

NF BE

Az NF BE funkcié egy nagyfrekvenciaju feszlltséggel rendelkezd pilot ivvel hozza létre az ivet. Ezzel
csokkenti annak kockazatat, hogy a volfram a hegesztés megkezdése soran beszennyez8djon.
El6fordulhat, hogy a nagyfrekvenciaju feszlltség megzavarja a kérnyezd tertleteken talalhatd egyéb
elektromos berendezések mikddését.

HF KI

Ha a HF funkcioé Kl van kapcsolva, a rendszer akkor hozza létre az ivet, amikor a volfram elektréda a
munkadarabhoz ér, a felhasznalé megnyomja a miikédteté kapcsoldt, majd a volfram elektrodat
elemeli a munkadarabtdl. A volfram beszennyezddési kockazatanak elkeriilése érdekében az
inditéaram 25 A értékre van korlatozva, majd lassan emelkedik a beallitott értékre.

2T NORMAL/DC TIG

2T normal DC TIG Gizemmddban nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikodtetd kapcsolojat (1) a
védbégaz aramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az aram 20 ms idétartamra az inditasi
impulzusra, majd a kezdeti aramra emelkedik, végil pedig a beallitott aramra. Az aram
csokkentéséhez és az iv megszakitasahoz engedije el a mikddtetd kapcsolét (2). A védbégaz aramlasa
tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elekiréda védelme érdekében.

AMPS
START PULSE

SET CURRENT
/ C
INITIAL CURRENT B
MINIMUM CURRENT D

I TIME
] A

1 2
A = Gas pre flow D = Gas post flow

B =Slope up E = Start pulse

C =Slope down G = Set current

0447 209 001 -24 - © ESAB AB 2026



6 VEZERLOPANELEK

4T LATCH/DC TIG

4T latch/ DC TIG Gzemmaddban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly mikddtetd kapcsoldjat (1) a
védbgaz dramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozdsahoz. Az aram 20 ms idétartamra az inditasi
impulzusra, majd a kezdeti aramra emelkedik. Az &ram bedllitott aramértékre ndveléséhez engedije el
a mikodtetd kapcsolot (2). A hegesztés leallitdsahoz nyomja meg Ujra a miikodteté kapcsolét (3), az
aram lefut a végs6 aramértékre. Az iv megszakitasahoz engedje el a mikodtets kapcsolét (4). A
védbgaz aramlasa tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elekiréda védelme érdekében.

AMPS

START PULSE

SET CURRENT

INITIAL CURRENT B

FINAL CURRENT

MINIMUM CURRENT

TIME

[~ l I

1 2 3 4
A = Gas pre flow E = Start pulse
B = Slope up F = Initial current
C = Slope down G = Set current
D = Gas post flow H = Final current
2T NORMAL/PULSE TIG

2T normal pulse TIG moédban nyomija le a TIG hegesztdpisztoly mikodtetd kapcsolojat (1) a védbégaz
aramlasanak elinditasahoz és az iv lIétrehozasahoz. Az aram 20 ms idétartamra az inditasi
impulzusra, majd a kezdeti aramra emelkedik, végul pedig a beallitott aramra. Az aram a beallitott
aram és az alaparam kozo6tt valtakozik. Az aram csdkkentéséhez és az iv megszakitdsahoz engedije
el a miikodtetd kapcsolot (2). A véddgaz aramlasa tovabb folytatodik a hegesztés és a volfram
elektroda védelme érdekében.
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AMPS

START PULSE
SET CURRENT

INITIAL CURRENT

BACKGROUND CURRENT

MINIMUM CURRENT

] TIME

]A

1

A = Gas pre flow
B = Slope up

C =Slope down

D = Gas post flow

l b
2
E = Start pulse

G = Set current

| = Background current

4T LATCH/PULSE TIG
4T latch/PULSE TIG Gzemmoddban nyomja le a TIG hegesztpisztoly mikddtetd kapcsoldjat (1) a
védbgaz dramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozdsahoz. Az aram 20 ms idétartamra az inditasi
impulzusra majd a kezdeti aramra emelkedik. Az dram bedllitott aramértékre ndveléséhez engedje el
a mikodtetd kapcsolot (2). Az aram a beallitott aram és az alaparam kozott valtozik. A hegesztés
leallitdsahoz nyomja meg Ujra a mikodtetd kapcsolot (3), az aram lefut a végsd aramértékre. Az iv
megszakitasahoz engedje el a miikodteté kapcsoldt (4). A védbégaz aramlasa tovabb folytatodik a
hegesztés védelme és az iv megszakitdsa érdekében.

-26 -

AMPS
START PULSE G
SET CURRENT
E c
BACKGROUND CURRENT L
I
INITIAL CURRENT
FINAL CURRENT F
MINIMUM CURRENT H
TIME
A D
1 3 4
A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current
B = Slope up F = Initial current
C =Slope down G =Setcurrent
D = Gas post flow H = Final current
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4TS/PULSE TIG

A 4TS/PULSE TIG Gzemmodban a 4TS Gizemmadd egy specialis 4T tzemmod. Nyomja le a TIG
hegesztépisztoly mikodtetd kapcsoldjat (1) a vedégaz aramlasanak elinditasahoz és az iv
Iétrehozasahoz. Az aram 20 ms id6tartamra az inditasi impulzusra majd a kezdeti aramra emelkedik.
Az aram beallitott aramértékre ndveléséhez engedje el a miikddtetd kapcsolét (2). Nyomja meg a
kapcsolot (3) 0,5 masodpercnél révidebb ideig, majd engedije el. Az aramérték a beallitott aramrol az
alaparamra valt. Nyomja meg a kapcsolot (4) 0,5 masodpercnél révidebb ideig, majd engedje el. Az
aram az alaparam értékérdl atvalt a beallitott aramra. Nyomja meg a kapcsolét (5) 0,5 masodpercnél
révidebb ideig, majd engedje el. Az d&ram atvalt a beadllitott aramrdl az alaparamra. Nyomja meg a
kapcsolot (6) 0,5 masodpercnél révidebb ideig, majd engedije el. Az aramérték az alaparamrol a
beallitott aramra valt. Nyomja meg a kapcsolét (7) 0,5 masodpercnél hosszabb ideig. Az aram lefut a
végsd aramra, és addig ezen az értéken marad, amig el nem engedi a kapcsolét. Az iv
megszakitasahoz engedje el Ujra a mikodtetd kapcsolot (8). A védégaz aramlasa tovabb folytatddik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

AMPS
E
START PULSE
G
SET CURRENT —
/
BACKGROUND CURRENT c
1
INITIAL CURRENT
F H
FINAL CURRENT
TIME
[ L nnnnr 1-
1 2 3 4 5 6 7 8
A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current
B = Slope up F = Initial current
C =Slope down G =Setcurrent
D = Gas post flow H = Final current

SPOT/DC TIG

SPOT/DC TIG uzemmddban nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikddtetd kapcsolojat (1) a vedégaz
aramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az aram 20 ms id6tartamra az inditasi impulzusra
majd a beallitott aramra valt. Tartsa lenyomva a m{ikddteté kapcsolot. Ekkor a gép automatikusan
megszUlinteti az ivet a ponthegesztési id6 beallitott értékének megfeleléen. A véddégaz aramlasa
tovabb folytatddik a hegesztés és a volfram elekiréda védelme érdekében.
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6 VEZERLOPANELEK

AMPS
START PULSE
E
G
SET CURRENT
MINIMUM CURRENT
TIME
] A |[«——— spoTTIME ——p D
1
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current
SPOT/PULSE TIG

SPOT/PULSE TIG Gzemmoddban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly mikddtetd kapcsolojat (1) a
védbgaz dramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozdsahoz. Az aram 20 ms idétartamra az inditasi
impulzusra majd a beallitott aramra valt. Az aram a bedllitott aram és az alaparam kozott valtozik.
Tartsa lenyomva a mikddteté kapcsolét. Ekkor a gép automatikusan megszunteti az ivet a
ponthegesztési id6 beallitott értékének megfeleléen. A védégaz aramlasa tovabb folytatodik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

AMPS
START PULSE G
SET CURRENT
E
BACKGROUND CURRENT
1
MINIMUM CURRENT
TIME
A D
44— SPOTTIME ——»
1 | = Background current
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current
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6 VEZERLOPANELEK

Gazelb6aramlas
A gazel6aramlas funkcié szabalyozza azt az id6t, ami alatt a véd6gaz mar a hegesztbiv létrehozasat
megel6z6en aramlik.

Gazutéaramlas
A gazutdaramlas funkcio szabdlyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz még a hegeszt6iv
megszakitasat kdvetden is aramlik.

Kezdeti aram
A TIG inditéaramanak beallitasara, illetve a DC TIG tavvezérelt izemmodban a minimalis
aramtartomany beéllitasara szolgal.

Felfutas
Az aramfelfutasi funkcié az aramndvekedés idejét szabalyozza a hegesztés inditasi folyamata soran,
ezzel segit elkerilni a volfram elekiréda esetleges sérlilését.

Aramlefutas
Az aramlefutasi funkcio az aramcsodkkenés idejét szabalyozza a hegesztés leallitasi folyamata soran,
ezzel segit elkerllni a csOvek esetleges sériilését, illetve a repedések kialakulasat.

Impulzus TIG
Az impulzusaram beallitdsahoz négy paraméter sziikséges: beallitott &ram, alaparam,
impulzus-munkaciklus és impulzusfrekvencia.

Beallitott aram
Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzll a magasabb, vagy DC TIG tavvezérelt
Uzemmodban a maximalis aramtartomany.

Alaparam
Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzil az alacsonyabb érték.

Impulzus-munkaciklus

A % impulzus a beallitott aram és az alaparam egy impulzus cikluson bellli aranya.
Az iv energidjanak és a hegesztési olvadék méretének szabalyozdsdhoz az
impulzus-munkaciklus médosithaté az egy impulzus cikluson beluli
beallitottaram-szazalékanak beallitasaval.

Példaul ha az impulzus-munkaciklus 50%-ra van allitva, a beallitott aram és az
alaparam ideje egyenléen oszlik el az impulzus ciklus soran. Ha az
impulzus-munkaciklus 90%-ra van allitva, a beallitott aram ideje az impulzus ciklus
90%-at, az alaparam pedig csupan a 10%-at teszi ki.

Impulzusfrekvencia

frekvencia, annal tébb impulzus ciklus fordul elé egy-egy id8intervallumban. Ha az
impulzusfrekvencia alacsony értékre van allitva, az olvadéknak az egyes

J-I-I-L Az impulzus ciklusok szama egy adott id8intervallumon belil. Minél magasabb a

Pulse Hz
°® impulzusok kozoétt van ideje arra, hogy részben megszilarduljon. Ha a frekvencia

magas értékre van allitva, még pontosabb iv hozhato létre.

Tavvezérelt aram
Ez a funkci6 a labpedal vagy a tavvezérlé eszk6z aramértékének beallitasara szolgal.

DC TIG Gzemmaddban a minimalis tavvezérelt aramot a kezdeti aram hatarozza meg, a maximalis
tavvezérelt dramot pedig a helyileg beallitott aram korlatozza. Helyi Gzemmddban példaul allitsa a
.kezdeti aramot” 50 A, a ,beallitott aramot” pedig 200 A értékre, majd valtson at tavvezérelt
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Uzemmodra. A tavvezérelt Gzemmaodban az aramtartomany 50 A értékrdl 200 A értékre valtozik. A
kezdeti aram (minimalis aram tavvezérelt izemmadban) a helyi és a tavvezérelt izemmaddban
egyarant beallithatd de a beallitott aram (maximalis aram tavvezérelt izemmaodban) csak a helyi
Uzemmodban allithatd be.

Impulzus TIG Gzemmddban az alap- és a beallitott aram aranya megegyezik a helyi Gzemmadddal.
Példaul, ha helyi Gzemmoddban az alaparam 50 A értékre van beallitva, a beallitott aram 100 A értékre
van bedllitva, az arany pedig 0,5. A bedllitott aram vagy az alaparam tavvezérelt izemmaodban torténd
modositasa esetén az arany ugyanaz marad. Barmelyik érték beallitasaval a masik érték is ennek
megfeleléen valtozik.

6.4 MMA beallitasok

Jelzo Funkcié Beallitasi Beallitasi lIépés Alapértelmezett
tartomany érték
Beallitott aram Beallitott aram (A) | 30—-410 1 100
Az iv ereje iverésség (%) A beallitott aram 1 30
0-100%-a
Inditd impulzus Inditasi 0-100 1 30
impulzusaram (A)

6.4.1 Mért értékek

Mért aram

A hegesztéaram kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért fesziiltség

AV ivfesziltség kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

6.5 Az MMA funkcidok ismertetése

Az iv ereje

Az iverdsség funkcio hatarozza meg az aramerésség valtozasat az iv hosszanak hegesztés soran
torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony értéki iverésséget egy nyugodtabb, kevesebb
anyagot kifrocskolé ivert, illetve magasabb értéki iver6sséget a forro ivért.

Az iversség csak MMA hegesztésre vonatkozik.

INDITO IMPULZUS
Az indité impulzus (a meleginditas funkciéhoz hasonléan) funkcié ideiglenesen megnéveli az aramot a
hegesztés elején, ezaltal csokkenti a kezdépontnal el6forduld kétéshiany kockazatat.

0447 209 001 -30 - © ESAB AB 2026




7 KARBANTARTAS

7 KARBANTARTAS

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitds és a karbantartas idejére a halozati aramellatédst meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkdzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kdvetkezdket:

* Atermék és a kabelek nem sérultek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kérilmények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon csdkkentett
nyomasu, széraz
sUritett leveg6t.

7.2 Tisztitasi utmutato

Az dramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak névelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kdvetkez&ktél fligg:
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* a hegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakornyezet

A VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg rdla, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
Tisztitas kozben mindig viselje az ajanlott személyi védéfelszereléseket, pl. fildugdt,
véddszemiveget, maszkot, keszty(t és biztonsagi cipét.

A VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrél.

A FIGYELMEZTETES!
A muvelet folytatasa elétt varjon legalabb 4 masodpercet a kondenzatorok kisuléséig.

2. Tavolitsa el a jobb oldali panelt tarté csavarokat, (R) majd tavolitsa el a panelt.

3. Tisztitsa meg csokkentett nyomasu, szaraz slritett levegdvel az dramforras jobb oldalat.
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4. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté csavarokat, (L) majd tavolitsa el a panelt.

Tisztitsa meg csokkentett nyomasu, szaraz siritett levegével az aramforras bal oldalat.
Gy6z6djon meg réla, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

Az aramforras megtisztitasa utan forditott sorrendben szerelje vissza az aramforras paneljeit.
Huzza meg az oldalsé panelen talalhaté csavarokat a 5 Nm + 0,3 Nm (44,25 hivelyk font + 2,6).

N O

0447 209 001 -33- © ESAB AB 2026



8 HIBAELHARITAS

8 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

A hiba tipusa Megsziintetésére tett intézkedés

MMA hegesztési problémak | Ellendrizze, hogy a hegeszt6- és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfelel6 elektrodakat és polaritast hasznaljon. A
polaritast az elektréda csomagolasan ellendrizheti.

Ellenérizze, hogy a helyes aramérték van-e beallitva.

iverésség és meleginditas médositasa.

TIG hegesztési problémak Ellendrizze, hogy a hegesztd- és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a bilincs megfeleléen érintkezik-e a munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a negativ
hegeszt6 kimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfelelé védégazt, gazaramot, hegesztéaramot,
toltérad elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve hogy az aramforras
megfelel6 hegesztési mdédjat hasznalja-e.

Ellenérizze, hogy a gazszelep be van-e kapcsolva a TIG pisztolyon.

Nincs iv Ellenérizze azt, hogy be van-e kapcsolva a képerny®6; igy
meggy6z6dhet arrdl, hogy az aramforras aram alatt van-e.

Ellenérizze, hogy a vezérl6panel kijelz&je helyes értékeket mutat-e.

Ellenérizze, hogy a fékapcsolo be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy a hal6zat, a hegesztd és a testkabelek helyesen
vannak-e csatlakoztatva.

Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.

Hegesztés kdzben Ellendrizze, hogy a hévédelmi kapcsolé mikddésbe Iépett-e (vilagit-e
megszakad a a vezérlépanelen a tulmelegedésjelzé LED-je).
hegesztéaram-ellatas.

Ellenérizze az aramellatas biztositékait.

A hévédelem gyakran Ugyeljen arra, hogy ne lépje tul az On altal hasznalt hegesztési aram
mikddésbe lép ajanlott mikddési ciklusat.
Tekintse meg az MUSZAKI ADATOK fejezet ,Miikddési ciklus”
részeét.

Ellendrizze, hogy a leveg8beszivo és kifujo nyilasok nincsenek-e
eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfelel6en tisztitsa meg a berendezés
belsejét.

Ellenérizze és tisztitsa meg a hiitéegységet.

A beallitott maximalis aram | Ellenérizze, hogy az aramforras csatlakozik-e a 3 fazisu haldézathoz.
értéke nem érheti el a
410 A-t.

Ellenérizze a villamos haldzat biztositékait.
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9.1 A hibakodok attekintése

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelz6n megjelené
.E-" szbveg, valamint az azt kdvetd hibakadd jelzi.

Egyszerre tobb hiba érzékelése esetén csak az utoljara eléfordulé hiba kddja jelenik meg.

A felhasznal¢ altal elharithaté hibak kodjai alabb olvashatok. Barmely hibakdéd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikussal.

E-0 | Tapellatas fazisvesztés elleni védelme

Az aramforras tapellatasa elvesziti barmelyik fazist. Egy fazis elvész a 3 fazisi mikdodtetés soran.

1.  Gyb6z6djdn meg arrdl, hogy az aramellatas stabil, minden vezeték csatlakozik, illetve a halézati
feszultség (mindharom fazis) rendben van, majd inditsa Ujra a rendszert. Ha a hiba tovabbra is
fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

E-1 | Tulfesziltség elleni védelem

Az aramforras tapellatasa tul nagy feszultségl (t6bb mint 480 V).

1.  Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a tdpegység stabil, és a bemeneti feszlltség a 320 V — 480 V kdzotti
tartomanyban van.

E-2 | Fesziltséghiany elleni védelem

Az aramforras tapellatasa tul alacsony (320 V-nal alacsonyabb).

1.  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység stabil, és a bemeneti fesziiltség a 320 V — 480 V kozotti
tartomanyban van.

E-3 | Homérséklettel kapcsolatos hiba

Az aramforras hémérséklete tul magas. Felvillan a h6mérséklettel kapcsolatos hibat jelzé LED lampa

a panelen. A h6mérséklettel kapcsolatos hibakat a vezérlépanelen talalhato tulhevilés visszajelzd

jelzi.

1. Ha az aramforras lehdilt és ismét hasznalhato, a hibakéd automatikusan eltlinik, és a
hémérséklettel kapcsolatos hibat jelzé6 LED lampa kikapcsol. Ha a hiba tovabbra is fennall,
forduljon egy szerviztechnikushoz.

E-4 Kimeneti rovidzarlat

Ha a kimeneti aramkdr révidzarlatos, ez a hibakdd jelenik meg.

1.  Ellendrizze a kimeneti aramkort, és gy6z4djén meg arrdl, hogy nincs rovidzarlat.
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2. Kapcsolja ki, majd ujra be a f6kapcsolo6t. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

E-5 | Magas héomérséklettel kapcsolatos

figyelmeztetés

Ha az aramforras hémérséklete tul magas, de még nem valtja ki a h6mérséklettel kapcsolatos hibat,
ez a hibakdd jelenik meg. Ha azonban a hémérséklettel kapcsolatos hibat jelzé LED nem vilagit a
panelen, az dramforras tovabbra is mikoddképes.

1. Ha az aramforras lehllt, a hibakéd automatikusan eltinik.

E-6 | Homérséklettel kapcsolatos hiba

Ha a TIG-kapcsolé zart allapotban van, és a fékapcsol6 be van kapcsolva, ez a hibakdd jelenik meg.

1.  Af6kapcsold bekapcsolasa elétt gondoskodjon arrél, hogy a mikddteté kapcsold legyen nyitott
allapotban.
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VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Fabricator ET 410iP berendezést a nemzetkozi IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen tervezték
és tesztelték.Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végz6 személy(ek) feladata annak
biztositasa, hogy a készlilék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.

Pot- és kopd alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazétol rendelhetéek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a potalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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FUGGELEK

TARTOZEKOK

0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

0700 025 526

TIG torch, SR-B 26-HD-4 m

0700 025 527

0700 025 538

0700 025 539

TIG torch, SR-B 400-8 m-ED

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control

incl. 10 m cable and 8-pin connector

TIG torch, SR-B 26-HD-8 m
TIG torch, SR-B 400-4 m-ED

0465 427 880 Cool 2
0447 248 001 Cool 2 Adaptor
(Connect Fabricator ET 410iP with Cool 2) =\ L
0447 209 001 -39 - © ESAB AB 2026




FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0447 101 881

Welding power source

Fabricator ET 410iP

CE

0447 209 001

Instruction manual

Fabricator ET 410iP

0447 219 001

Spare parts list

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

0447 220 001

Service manual

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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